DRUM CUTTER

Hervorragend geeignet fir die
Profilierung von Gesteins- oder
Betonwanden und Oberflachen,
Grabenbau, den Aushub von
gefrorenem Erdreich oder von
Gestein und fur Abbrucharbeiten.



Drum Cutter sind lhre wirtschaftliche Alternative,
wenn konventionelle Aushubmethoden unzureichend
sind und Schlagwerksysteme nicht zum gewiinschten
Ergebnis fiihren.

Unsere Drum Cutter eignen sich Anwendungshereich fiir Drum Cutter
hervorragend fiir die Profilierung
von Gesteins- oder Betonwénden Baggerkiibel Fraswalze Hydraulikhammer

und Oberflachen, Grabenbau, den
Aushub gefrorenen Erdreichs oder
von Weichgestein in Steinbriichen,
fiir Abbrucharbeiten und Nass-
grabungen.

Sie konnen unter Wasser ohne

zusétzlichen Installationsaufwand
in Tiefen bis 30 m eingesetzt | .
werden. g
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PSI 0 1450 2901 4351 5802 7252 8702 10153 11603 13053 14504 15954 17405

Das aus dem Frasvorgang resul-
tierende feinkdrnige Fels- oder
Betonmaterial Idsst sich ohne
zusitzliche Zerkleinerung fiir die
Verfiillung nutzen.

Dank niedrigem Gerausch- und
Vibrationspegel eignen sich

die neuen Drum Cutter auch fiir
eingeschrénkte Baustellen und
larmsensible stadtische Gebiete.




Die Fraswalzentechnologie erlaubt
das prazise Abtragen von Material

in Tunneln und Graben sowie von
jeder anderen Gesteins- oder
Betonoberflache.

Grabenbau

Die Produktivitat unserer Drum
Cutter ist von verschiedenen
Faktoren wie der Materialart
abhéngig und von spezifischen
Parametern wie Druckfestigkeit,
Bruchverhalten, Typ und Ein-
stellungen des Trdgergerates
sowie den Betriebsbedingungen
insgesamt.

Die Grafik veranschaulicht die
Produktivitdt je ModellgroBe in
Abhéngigkeit von der uniaxialen
Druckfestigkeit.
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Ein drehmomentstarker Hydraulik- kombinierten Brech- und Schneid-

motor iibertragt seine Kraft durch aktion ab. Die optimierte, spiral-
robuste Zahnrader auf die Antriebs-  formige MeiRelanordnung mit
welle, um die schmierungsfreien ausreichendem Abstand zwischen
Frastrommeln in Rotation zu ver- den einzelnen Meieln bezieht alle
setzen. Werden die Frastrommeln MeiRRel in den Frésvorgang ein und

gegen geeigneten Fels oder Beton stellt sicher, dass das Material
gedriickt, dringen die MeiRelindas  gleichmaRig von der zu frasenden
Material ein und tragen es in einer Oberflache abgetragen wird.

MeiRelabstand

| i | Schnitt-

tiefe

Bruchzone
Die verschleiBfeste Hartmetallspitze Verschiedene
istin einen warmebehandelten Verriegelungssysteme
Stahlkorper eingeldtet und kann fixieren die Meil3el sicher
extremen Belastungen und Schlagen in ihrer Halterung.

widerstehen.
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Technische Angaben DC 200 DC 400 DC 600 DC 1000 DC 1200 DC 2000
Tragergerateklasse' t 1-3 3-8 8-15 10-18 15-25 20-35
Dienstgewicht 2 kg 200 400 600 1.000 1.200 2.000 ‘
Gewicht ohne Adapterplatte kg 150 310 470 820 980 1.750
Nennleistung kW 18 30 45 65 80 120 ‘
Gesamtlange (A) mm 615 805 965 1.130 1.250 1.425
Gesamtbreite, Fraskopf (B) mm 500 610 685 795 800 880 ‘
Durchmesser, Frastrommel (C) mm 240 370 450 575 585 720
Maximaler Oldurchfluss® |/min 60 90 125 170 250 320 ‘
Maximaler Betriebsdruck® bar 350 350 350 350 350 350
Rotationsgeschwindigkeit U/min 80-235 60-160 55-135 40-90 40-110 45-110 ‘
MeiBelgeschwindigkeit m/s 1,0-3,0 1,0-2,7 1,2-2,8 1,2-2,7 1,3-33 1,5-3,6
MeiBel, Anzahl Stk. 56 64 44 48 44 44 ‘
Maximale Schneidkraft bei 350 bar kN 18 19,5 26,0 36,2 43,8 52,3
Maximales Drehmoment bei 350 bar kNm 1.4 31 52 10,4 12,8 17,5 ‘
Maximale Gesteinshérte MPa 25 25 40 50 60 70

' Gewichte gelten nur fir Standard-Tragergeréte. Abweichungen sind vor dem Anbau mit Atlas Copco bzw. dem Hersteller des Tragergerates abzustimmen.
2 mit mittelgroRer Adapterplatte
3 Maximaler Oldurchfluss und Betriebsdruck kénnen nicht gleichzeitig erreicht werden. Fiir Hydraulikeinstellungen unter aktuellen Bedingungen siehe Bedienungsanleitung

oder wenden Sie sich an Atlas Copco.
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DER NACHHALTIGEN PRODUKTIVITAT
VERPFLICHTET

Wir stehen zu unserer Verantwortlichkeit gegentliber unseren
Kunden, der Umwelt und den Menschen um uns herum.
Unsere Leistung tberdauert die Zeit.

Das nennen wir nachhaltige Produktivitat.

www.atlascopco.com




